
Location: Burgas, Bulgaria
Date of completion: 2017
Area: 1 540 m2

Shop Drawings: 8 000 pcs @ A2
Cut Sheets: XX pcs
Contractor: Krupal

SWIMMING POOL
KADINOVI BROS

Scope of Services:

Shop drawings & Workshop drawings for:
Curtain wal

G

H

G

H

НЕПОДВИЖНА ОПОРА

ПОДВИЖНА ОПОРА G

H

G

H

G

H

G

H

W

S

N

O N M L

O N M L K J I

K J I H G
F 

E
D

C
B

A

H G F E
D

C
B

A

P

P

1 РЯЗАНЕ
180,0° 14,2° 75,8°

90,0° 0,0°
0,0°

1 РЯЗАНЕ
180,0° 13,8° 76,2°

90,0° 0,0°
0,0°

1135
12.6

1147.6

-2-
1135.3

12.3

50

14.2° 13.8°

-2-

0.1

-1-

1135.3
0.1

1135.4

85

12.3
1135.4

1147.7

12.6
1135.1

50

14.2° 13.8°

0.1
1135

0.11135.1

85

0
12
.5

19
.9

11
35

.2
11
27

.8

ИЗРЯЗВАНЕ НА ФИЛИЙКА
20 mm ОТ ПРОФИЛ 85951
ЗА КЕМПФЕРНА ВРЪЗКА
ПО СЪЩИТЕ ГРАДУСИ
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20 mm ОТ ПРОФИЛ 85951
ЗА КЕМПФЕРНА ВРЪЗКА
ПО СЪЩИТЕ ГРАДУСИ
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8002 Bourgas
Southern Industrial Zone

Габаритният размер
е ограден в
правоъгълник.
Таблиците показват
ъглите на екрана на
машината за рязане.
Етикетът да се
поставя винаги
откъм маркера* на
профила.

*окръжност в перото на
профила
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ИЗПЪЛНИТЕЛ / SUB CONTRACTOR:
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СПЕСИФИКАЦИЯ BRA.01
НЕОБХОДИМО КОЛИЧЕСТВО МАРКИ: 700 бр.

/ 1 pc EXTRA /

№ Марка Поз. № Вид Материал Покритие
Размер

(дължина,
квадратура)

Количество
К-во за
всичките
марки

Единично
тегло

Тегло за
позицията

1

BRA.01

POS.01 6x136 mm S235JR Горещо
поцинковане 205 mm 1 бр. 700 бр. 7850 kg/m3 1.31 kg

2 POS.02 6x140 mm S235JR Горещо
поцинковане 185 mm 1 бр. 700 бр. 7850 kg/m3 1.22 kg

3 POS.06 4x60 mm S235JR Горещо
поцинковане ф60 mm 2 бр. 1 400 бр. 7850 kg/m3 0.71 kg

4 POS.07
Самопробивен
винт DIN 7504
EJOT-JT2-6

Неръждаема
стомана Поцинкован 6.3x32 2 бр.

5 POS.08 Високоякостен
болт DIN 933 Стомана 8.8 Поцинкован М12x30 2 бр.

6 POS.09 Гайка DIN 934 Стомана 8.8 Поцинкован М12 2 бр.

7 POS.10 Шайба DIN EN
ISO 7093-1 Стомана 8.8 Поцинкован М12x37 4 бр.

ТЕГЛО НА МАРКАТА: 3.24 kg

ОБЩО ТЕГЛО ЗА ВСИЧКИТЕ МАРКИ: 2270,05 kg

За CNC рязане виж файл BRA.01 POS.01 R01

За CNC рязане виж файл BRA.01 POS.02 R01

За CNC рязане виж файл BRA.01 POS.06

ОПИСАНОТО КОЛИЧЕСТВО КОНЗОЛИ Е
ПРИБЛИЗИТЕЛНО 60% ОТ
НЕОБХОДИМОТО ЗА ОБЕКТА.

Забележки:

1. Конструкционна стомана  S235JR - БДС EN 10025.
2. Стоманата да съответства на "Наредба 2 за

съществените изисквания и оценяване
съответствието на строителните продукти, обн. ДВ
93/2000, в сила от 01.01.2004".

3. Материалите да са придружени с декларация за
съответствието от лицензирана лаборатория.

4. Високоякостни болтове, гайки и шайби-БДС
EN14399-1:2006/NA:2013.

5. Болтове с гайки и шайби - БДС EN ISO 4014:2011
Болтове с шестостенна глава. Класове на точност A
и B (ISO 4014:2011).

6. Високоякостни HR-болтове, гайки и шайби - БДС EN
14399-3:2006/NA:2013

7. Всички болтове, гайки и шайби трябва да са
поцинковани  в съответствие с БДС EN ISO
10684:2006.

8. Гайките да се осигурят срещу самоотвиване.
9. Референтни стойности на въртящия момент при

натягане на M12 кл. 8.8 - Mr,2=11 kNcm
10. Електроди клас Е42 по БДС EN ISO 2560-A. Всички

заварки да се извършват в съответствие с БДС EN
1011-1:2009.

11. Контрол на заваръчните шевове - ъглови зав.
шевове - 100% визуален контрол и измерване с
катетомер.

12. Заваръчните шевове между овалната планка(BRA.01)
и водачите да са 5mm с минимална дължина при
симетрично разположение спрямо оста на напречното
ребро 8см. Ако е несиметрично разположението, шева
да е с дължина 10(11)см, като винаги има 4cm шев от
всяка страна.

13. Изготвянето, транспортът и монтажът на
конструкцията да стане съгласно БДС EN
1090-2:2008.

14. Всички метални части да бъдат горещо поцинковани
с дебелина на цинковото покритие 140 микрона в
съответствие с БДС EN ISO 1461:2009.

15. Всички размери са в "mm".

Мащаб: 1:5801.01
4 Марка BRA.01

Мащаб: 1:5801.01
1 Позиция POS.01

Мащаб: 1:5801.01
2 Позиция POS.02

Мащаб: 1:5801.01
3 Позиция POS.06
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